机电工程学院毕业设计图纸编号方法
采用隶属性编号原则：主要方便设计阶段的图纸识读与理解，暂不考虑零件类别、制造方面的因素。以简明、实用为出发点，遵循隶属编号基本原则。
总装及部件图编号举例：


[image: image1.emf]YMJ 500 . 00 . 01 . 01

产品代号： 研磨机

,

以关键字头汉语拼音组成

, 

一般

2-3

位 。

产品型号（ 规格 ）： 研磨直径

500mm

总装图序号： 如有多张，

YMJ500.(00,01,02,03,

…

)

一级部件序号：

YMJ500.00.02,

…

二级部件序号：

YMJ500.00.01.02,

…


注：产品代号：设备名称的主要（关键）字汉语拼音，通用；国家标准设备系列采用国标规定代号或行业代号、惯用代号、通用代号。
零件图编号举例：


[image: image2.emf]YMJ 500 . 00 -01

总装图范围内零件序号：

YMJ500 . 00 -02

YMJ500 . 00 -03

…



[image: image3.emf]YMJ 500 . 00. 01 -01

一级部件范围内零件序号：

YMJ500 . 00 . 01 -02 

YMJ500 . 00 . 01 -03 

…



[image: image4.emf]YMJ 500 . 00 . 01 . 01 -01

二级部件范围内零件序号：

YMJ500 . 0 . 01 . 01 

–

 02 

YMJ500 . 0 . 01 . 01 

–

 03 

…
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_1333884781.vsd
YMJ 500 . 00. 01 - 01


一级部件范围内零件序号：
YMJ500 . 00 . 01 -  02 
YMJ500 . 00 . 01 -  03 
… 



_1333885119.vsd
YMJ 500 . 00 . 01 . 01


产品代号：研磨机,以关键字头汉语拼音组成,�

产品型号（规格）：研磨直径500mm


总装图序号：如有多张，YMJ500.(00,01,02,03,…)


一级部件序号：YMJ500.00.02,…


二级部件序号：YMJ500.00.01.02,…



_1333884800.vsd
YMJ 500 . 00 . 01 . 01 - 01


二级部件范围内零件序号：
YMJ500 . 0 . 01 . 01 – 02 
YMJ500 . 0 . 01 . 01 – 03 
… 



_1333884765.vsd
YMJ 500 . 00 - 01


总装图范围内零件序号：
YMJ500 . 00 -02
YMJ500 . 00 -03
… 



